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DK Typenggle Model/Variant -
‘GB - Pump key ) ‘Model/Variant

D Typenschllssel Modell/Variante
F ldentification Modéle/Variante
E Clave de tipos Modelo/Variante

CHIE 8

TYPENGGLE
PUMP KEY
- TYPENSCHLUSSEL
IDENTIFICATION
CLAVE DE TIPOS -

CH | E 8

Typeraekke
Pump range -
Baureihe
Série

Serie

1 Industripumpe

Industrial pump
Industriepumpe

Pompe industrielle ) .
Bomba industrial )

MGE motor, elektronisk styret

MGE motor, electronic control

MGE Motor, elektronische Steuerung \
Moteur MGE, commande électronique

‘Motor MGE, mando electrénico

Nominelt flow i m3/h, 50 Hz

Nominal flow rate in m3/h, 50 Hz

Nennforderstrom in'm3/h, 50 Hz ) N
‘Débit nominal en m3/h, 50 Hz

Caudal nominal en m3/h, 50 Hz

2 0

Antal lobere, 130

Number of impellers, 130
Anzahl der Laufrader, 130
Nombre de roues, 2130
Numero de impulsores, 2130

Antal lobere, 098 0 = 0 stk. 5 = 1lober 20S = 2 lgbere
‘Number of impellers, 298 0 = none. 5 = 1impeller 20S = 2 impellers
Anzahl der Laufrader, 098 0 = 0 Stiick 5 = 1 Laufrad 20S = 2 Laufrader
Nombre de roues, 298 0 = aucune 5 = 1roue - 20S = 2.roues
Numero de impulsores, 098 .0 = ninguno 5 = 1 impulsor 20S = 2 impulsores
Kode for pumpeudferelse

Code for pump version \

Code fiir Pumpenausfithrung
~Code pour version de pompe
Cddigo para versién de la bomba

(1)

@ @ @

A W G BQQE

Kode for rertilslutning

Code for pipework connection

Code fiir Rohranschiu8

Code pour le raccordement a la tuyauterie
Cédigo para la conéexion de tuberia

Variantkode
Variant code
Variantencode
Code de variante
Cédigo de variante

Kode for materialer - Code for materials
Code fiir Werkstoffe
Code pour matériaux - Codigo para materiales

N

Kode for akseltaetning og gummi-/plastdele, ekskl. taetmngsnng for leber

Code for mechanical shaft seal and rubber/plastic parts, excluding neck ring for impeller
Code fir Wellenabdlchtung und Gummi-/Kunststoffteile, .ausschl. Spaltring fir Laufrad

Code pour garniture mécanique et piéces en caoutchouc/plastique, non compris la bague d‘étanchéité pour la J'oue

Codigo para cierre mecanico y piezas de_caucho/plastico, el anillo de junta para el impulsor_exclusive

Model/Variant — ModeIIVarlant
ModeIIIVarlante ‘
ModeleNariante - ModeloIVanante

Dellisten er gmidende for pumper uden modelbelegnélse og pumper market model A i naevnte

varianter:

This parts list applies to pumps without model designation and to pumps marked model A vnth

the following variant codes:

Diese Teilliste gilt fiir Pumpen ohne Modellbezeichnung und fiir Pumpen, Modell A, mit den

Variantencodes:

Cette liste de piéces concerne les pompes sans dénomlna’hon du modéle et les pompes marquées

modéle A avec les codes de variante:

Esta lista de piezas se aplica a las bombas sin denominacién de modelo y a ias bombas marcadas

modelo A con los cédigos de variante:

m @ @ @
A__W G __BQQGE
AT W G BUBE
A B G __Baav
A_W_ G BQaV
A B G BUBY
A W G

BUBV

Hvis der i dellisten ikke er angivet noget bogstav i kolonnerne "Model” og "Variantkode”, indgar delen | ovennavnte pumper.
If no letter is stated in the columns "Model” and "Variant code” of the parts list, the part is used in the above pumps.
Falls kein Buchstabe in den Kolonnen "Modell” und "Variantencode” der Teilliste angegeben ist, wird das Teil in den obigen Pumpen

verwendet.

$’il n’est pas indiqué une lettre dans Ies colonnes "Modéle” et "Code de variante de la liste de pléces, la piéce est utlllsée pour les

pompes susmentionnées. N

Si no esta indicada una letra en las columnas "Modelo” y "Cédlgo de varlante de la lista de piezas, la pleza se ullllza para las bombas

arriba mencionadas.
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Oversigtstabel
Synoptic table
Ubersichtstabelle
Tableau synoptique
Tabla sindptica

Typeskilt

Nameplate
Typenschild

Plaque d’identification
Placa de identificacion

Spanding - Pumpetype’ Motortype Pumpenummer / Variantkode
Voltage Pump type 0 Motor type " Pump number / Variant code
. Hz Spannung Pumpentyp : Motortyp Pumpennummer / Variantencode
Tension Type de pompe 2 Type de moteur Référence de la pompe / Code de variante .
Tension Tipo de bomba" Tipo de motor Numero de la bomba / Cédigo de variante
oo A-W-G-BQQE | A-W-G-BQQV A-W-G-BUBE A-W-G-BUBV
CHIE 8-10 1 MGE 71 B 4E 50 55 10 4E 5155 10 4E 5555 10 4E 56 55 10
50 1x220-240V - CHIE 8-20S 1 MGE 80 A 4E 50 55 12 4E515512 | 4E 555512 4E 56 55 12
CHIE 8-15 1 MGE 80 B 4E 50 55 15 4E 5155 15 4E 5555 15 4E 56 55 15
._CHIE 8-20 11 MGE 80 B 4E 50 55 20 4E 5155 20 _4E 5555 20 4E 56 55 20
JAP'AN CHIE 8-10 1l MGE71B 4E 50 57 10 4E 5157 10 4E 55 57 10 4E 56 57 10
50 . 1 x 200-220 V CHIE 8-20S 11] MGE 80 A 4E 50 57 12 4E 515712 4E 5557 12 - 4E'56-57 12
. CHIE 8-15 1 MGE 80 B 4E 50 57 15 - 4E 51 67 15 __4E 55 57 15 4E 56 57 15
o B ) A-B-G-BQQV A-B-G-BUBV
60 USA CHIE 8-10 1} ‘MGE 80B 4E 5156 70 . 4E 56 56 70
1 x 230-240-V CHIE 8-20S 111 MGE 80 B 4E 5156 72 4E 56 56 72

2

Se kolonne O i dellisten.
See column 0 of the parts list.
Siehe Kolonne 0 der Teilliste.

Voir colonne 0 de 1a liste de pieces.

Ver columna O de la lista de piezas.

Typeskilt — Nameplate

Typenschild

Plaque d’identification — Placa de u:;enhﬂcaclon

Type CHIE8-10 A-B-G BUBV Model 4E565670 P1YYXX iedsin OB C@

hn __ 87 AP 1120 W P _IP55 @
Huax 26 m | pt 101110 ber Come bosson CLF
@ o9 m¥h | H 17 m p— 4

o

" TMOD 7087 0596




Delliste

Parts list
Teilliste

Liste de piéces
Lista de piezas

mno22

CHIE 8

Se “Oversigtstabel” . Model -
See "Synoptic table” - Model
Siehe “Ubersichtstabelle” o | Modell
Voir “Tableau synoptique” Modéle
Ver “Tabla sinoptica” Modelo

Variantkode
Variant code
Variantencode

| Code de variante

Cédigo de variante

Loberantal

‘Number of impellers

Anzahl der Laufrader - . 3
Nombre de roues
Numero de impulsores

Antal pr: pumpe (A = Laberantal)

Number per pump (A = Number of impellers)
Anzahl pro Pumpe (A = Anzahl der Laufrader)
Nombre par pompe (A = Nombre de roues) .

Suppl. oplysninger .

| Suppl. information

Zusatzl. Informationen
Informations suppl.

Delnummer

Part number

Teilnummer 6
No. de réf.

Namero por bomba (A = Numero de, impulsores)

informaciones supl.

No. de ped.

Benaevnelse
Description
Pos. Benennung -
' Dénomination
Descripcién

2 o 3
(4) ’EDHAS_DH!

(1) k2 (3)

5 | 6

Mellemkammer komplet
Intermediate chamber complete
4 | Zwischenkammer komplett
Chambre intermédiaire compléte
Camara intermedia completa

20S | 20S
1 15

20

42 52 02

Indlebsdel komplet

Suction interconnector complete

-6 | Einlaufteil komplett )
Entretoise compléte -

Interconector de.aspiracion completo

4F 54 06

@51

Afstandsrer

Spacing pipe
6a | Abstandrohr )
Tube entretoise - ~—"
Tubo de separacion ‘

10 | 10 |

L = 112 mm 4F 14 01

20S | 20S
15
20

L=8mm 4F 14 02

O-ring
O-ring
6b | O-Ring

EPDM

250 x 5,0 D 6873

Joint torique

Anillo térico Viton

250 x 5,0 | ID 68“70

O-ring

.11 | O-ring Viton

O-Ring

EPDM

11a | Joint torique’

Anillo térico’ Viton

EPDM

ID 68 75

ID 6872
- ID 6875

- 216%x2,5

ID 68 72

Pumpekappe

Pump sleeve

16 | Pumpengehduse
Chemise de pompe
Carcasa de la bomba

4F 54 18

~USA -1 1/2” NPT 4F 54 03

Prop
21 | Plug

Stopfen
25 | Bouchon
Tapén

3/8” 4E 04 14

Cylinderskrue (stettebolt) -
Cheese-head screw (staybolt)

26 | Zylinderkopfschraube (Stehbolzen)

Vis & téte cylindrigue (goujon)

Tornillo de cabeza cilindrica (esgarrago)

10 { 10

M6 x 20 1D 69 98

208 | 20S
15
20

M6 x 50 ID 69 99

Skive

Washer

27 | Unterlegscheibe
Rondelle
Arandela

26,4/811 x 0,7 ID 70 69

Skrue

Screw

28 | Schraube
| Vis

Tornillo

Méx16 | ID9919

Skrue |

| Screw
28g | Schraube
Vis
Tornillo

M8 x 16 ID 78 29

Fjederskive

Spring washer

28h | Federscheibe
Rondelle élastique -
Arandela elastica

1D 64 69

O-ring
O-ring
31 | O-Ring

EPDM |

Joint torique

Anillo torico . Viton

ID 68 74,
" 6192x3 :

ID 68 71




DK Delliste
GB Parts list
D Teilliste
~ F Liste de piéces
E Lista de piezas /
Se "Oversigtstabel” Model Variantkode Laberantal .
See "Synoptic table” Model Variant code Number of impellers
Siehe “Ubersichtstabelle” 0 ~Modell Variantencode - 2 Anzah! der Laufrader 3
Voir “Tableau synoptique” Modele | Code de variante Nombre de roues ; B
Ver “Tabla sinéptica” Modelo Cdadigo de variante Nimero de impulsores
Antal pr. pumpe (A = Leberantal) Suppl. oplysninger Delnummer
Number per pump (A = Number of impeliers) _ Suppl. information Part number
Ahzahl pro Pumpe (A = Anzahl der Laufrader) - Zusétzl. Informationen 5 Teilnummer ) 6
Nombre par pompe (A = Nombre de roues) Informations suppl. - No. de réf. - : ]
| Informaciones supl. No. de ped.

Numero por bomba (A = Nimero de impulsores)

Benzevielse
Description
Pos. | ; Benennung

. Dénomination
Descripcién

2 3

(1) ¥ (3) | (4) J60 HZ}50 H

Afdaekningsplade
Cover plate

32 | Abdeckplatte

Plaque de couverture
Placa de cubierta

5 6

4F 54 16

Ledeplade komplet

Guide plate complete

32a | Leitplatte komplett .
Plaque de guidage compléte
Placa-guia completa

4F5415

| O-ring
| O-ring
40 | O-Ring
Joint torique
Anillo térico

40 x 3 ID 99 17

Mellemstykke
Motor stool

41 | Zwischenstiick -
Piéce intermédiaire
Asiento del motor

10| 10

20S | 20S
. 15

20

4F 00 24

Prop

41b Plug

Stopfen,
Bouchon

41c Tapén

. o8 ID 68 12

a7 D68 11

Teetningsring
| Neck ring

45 | Spalitring

Bague d’étanchéité

Anillo de junta

420029

. Laber
49 | Impeller
Laufrad

3) | Roue’

10 | 10

15.

20

o130 4E 54 03

15

20S | 208

D[~ [mof = | =]

. 098 4F 54 08

49a | Impulsor

; Fodplade

Base plate

56 | Grundplatte
Plaque de fond -
Placa de base .

46 00 10

Afstandsbesning
Spacing pipe .

64 | Distanzhiilse
Douille entretoise
Casquillo separador

208 | 208

15

20

921,5/&12‘,7 x 28,5 mm 4F 04 17

Holder for taetningsring

Neck ring retainer

65 | Halter fiir Spaltring )

| Support pour bague d’étanchéité .
Soporte para anillo de junta

420077

Spaendestykke
Tightening cup
66 | Spannstick
Piéce de serrage
Pieza de apriete

4E 0412

Lasemaotrik
. Lock nut
67 '} Sicherungsmutter
‘Ecrou de blocage
Tuerca de blogueo

M8 -| ID6997

Akseltaetning
Shaft-seal
78 | Wellenabdichtung

BQQE

9858 24

- EPDM

‘BUBE

98 58 05

BQQv

98 58 25

Garniture mécanique - Viton

BUBV

98 58 06

Cierre mecanico




Delliste

Parts list
Teilliste

Liste de pieces
Lista de piezas

mao8%
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Se "Oversigtstabel” Model -
See "Synoptic table” ) “Model
Siehe “Ubersichtstabelle”  * 0 Modell
Voir “Tableau synoptique” Modéle
Ver "Tabla sinoptica” Modelo

Variantkode

Variant code
Variantencode
Code de variante
Cédigo de variante

Leberantal

Number of impellers .
Anzahl der Laufrader . 3
Nombre de roues

Namero de impulsores

Antal pr. pumpe (A = Loberantal)

“"Number per pump (A = Number of impellers)
‘Anzahl pro Pumpe (A = Anzahl der Laufrader)
Nombre par pompe (A = Nombre de roues)
Numero por bomba (A = Ndmero de impulsores)

Suppl. oplysninger
Suppl. information
Zusétz|. Informationen
Informations suppl.

Delnummer

Part number

.Teilnummer 6
No. de réf.

No. de ped.

Informaciones supl.

Benavnelse
. Description
Pos. . Benennung
Dénomination
Descripcion

2 3

(1) 2) (3) | (4) 60 Has0 Kzl

Slyngskive
Diverting disc

79 | Schleuderscheibe
Disque déflecteur
Disco arrojador

5 | 6

ID 39 95

Spandeband i
Clamp .
92 | Spannband ) -

- | Collier de serrage ' )
Abrazadera de apriete

4F 54 07

Unbrakoskrue -

+ | Hexagon socket head screw
‘93 | Innensechskantschraube
Vis a six pans creux

Tornillo con hexagono interior

M6 x 40 ID 70 68

Matrik, selvlidsende
Nut, self-locking -

94 | Mutter, selbstsichernd
Ecrou, autobloguant
Tuerca, autocerradora

M6 | ID15869

Afstandsskive
Spacing disc

112 | Distanzscheibe
‘Disque entretoise
Disco de separacion

4H 04 10

i

Stator med hus

Stator with housing -
150.| Stator mit Gehéduse
Stator avec corps-
Estator con carcasa

10

208

15

20

887175

1x220-240 V 887176

87 33 90

10

208

15

JAPAN 87 38 27

1x 200-220 V 87 38 28

87 38 29

10

20S

Y RN Y JUEFS Ry RPY PRTY DTS Y

USA

1 x 230-240 V Sr4354

Ventilatorskaerm

. Fan cover

151 | Lifterabdeckung } .
Couvercle du ventilateur

' Cubierta del ventilador

8803 39"

Cylinderskrue -
Cheese-head.screw

152 | Zylinderkopfschraube

Vis a téte cylindrique
Tornillo de cabeza cilindrica

Mixs | ID1565

Kugleleje.

Ball bearing

153 | Kugellager
Roulement a billes
Cojinete de bolas

6203-2ZR-C4 1D 40 42

Kugleleje

Ball bearing

154 | Kugellager
Roulement a billes |
Cojinete de bolas

6201-2ZR-C4 ID 42 ‘05,

| Ventilator
Fan

156 | Liifter
Ventilateur
Ventilador

2124/11,5 88 01 66

Laebetaetning, V-ring

Lip seal, V-ring "

157a| Lippendichtung, V-Ring

Joint & lévre, joint-V -
Junta labial, anillo en V

“V-12A ID42 14

Bolgefjeder
Corrugated spring
158 | Wellfeder

Ressort ondulé

| Muelle ondulado

2031,7/924,5x 0,5 880173




" |_Numero por bomba (A

. Delliste
Parts list
Teilliste
Liste de piéces
Lista de piezas
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Model
Model

" Modell
Modéle
Modelo

Se ”"Oversigtstabel”

See “Synoptic table” ~

Siehe "Ubersichistabelle” 0
Voir “Tableau synoptique”

Ver “Tabla sinéptica”

Variantkode
Variant code
Variantencode
Code de variante
Godigo de variante

Laberantal

Number of impellers

Anzahl der Laufrader 3
Nombre de roues

Numero de impulsores .

Antal pr. pumpe (A = Leberantal)

Number per pump (A = Number of impellers)
Anzahl pro Pumpe (A= Anzahl der Laufrader)
Nombre par pompe (A ='Nombre de roues)

= Numero _de, impulsores)

. Suppl. oplysninger

Suppl. information

‘Zusétzl. Informationen

Informations suppl.

‘Informaciones supl.

Delnummer . .

Part number :
Teilnummer i 6
No. de réf. ;
No. de ped.

Benavnelse
Description
Pos. Benennung
Dénomination
Descripcion

2 |3

O-ring
O-ring
159 } O-Ring
Joint torique
Anilio térico

5 |6

l60 H2i50 Ha]

[OUN e RO ION

232 x 2,0 ID 99 28

Klemkasse komplet

‘ Terminal box complete

163 | Klemmkasten komplett

Boite a bornes compléte
Caja de terminales completa

10

208

15

20

873908 -

873909
873910

1'x 220-240 V

-10

208

15

JAPAN 87 39 26

1 x 200-220 V 87 39 2/

87 39 28

10

JESFY Y PN PN Y FERY JURY Y Y

208

USA-

1x 230-240 V 873924

Klemkassedaeksel med pakning

Terminal box cover with gasket .

164 | Klemmkastendeckel mit Dichtung
Couvercle de la boite 4 bornes avec joint
Cubierta de la caja de terminales con junta

887505

Afdkningsplade med pakmng

Cover plate with gasket

165 | -Abdeckplatte mit Dichtung
Plaque de couverture avec joint -

_Placa de cubierta con junia

887624

Skrue
Screw
166 | Schraube
Vis
Tornitlo

M5 x 14 88 05 48

Skilt
Nameplate
170 { Typenschild
| Plaque d’identification
Placa de identificacién

98 39 02

Nitte
Rivet

171 | Niete
Rivet -
Remache

1D 98 43

Rotor complete with pump shaft and

ball bearings )

Rotor komplett mit Pumpenwelie und

172 | Kugellagern

Rotor complet avec arbre de la pompe et
roulements a billes’

Rotor completo con eje de la bomba'y
cojinetes de bolas

Rotor komplet med pumpeaksel og kuglelejer

~10

208

15

20

88 54 67

88 54 69

1x220-240V
885470 |

10

20S

873821

JAPAN 8738 24

1 x 200-220 V 885470

15
10 | -

208

JEPY PEPY DI RPN PPN Py Y Y (N

~USA 87 43 50

Skrue for klemkasse

Screw for terminal box

175 | Schraube fiirr Klemmkasten
Vis pour boite a bornes

Tornillo para caja de termmales

1x230-240 V 87 43 53

Torx T25 - M6 x 40 880567

| pumper med to sterrelser Iober monteres leberen med mindste diameter il sidst. o

In pumps with two impeller sizes, fit the impeller with the smallest diameter as the last one. -
3) Bei Pumpen mit zwei verschiedenen LaufradgréBen soll das Laufrad mit dem kleineren Durchmesser zuletzt montiert werden.

Dans les pompes avec deux grandeurs de roues, monter la roue avec le plus petit diamétre comme la derniére.

En las bombas con dos tamaiios de |mpulsores montar el impulsor con el diametro mas-pequefio como el dltimo.




Anzugsmomente
Couples de serrage

DK .

GB Torques
D
F
E Pares de apriete

Tilspandingsmomenter

CHIE 8

Se "Oversigtstabel”
See “Synoptic table”
Siehe “Ubersichistabelle” 0
Voir “Tableau synoptique”
Ver "Tabla-sindptica”

Modetl
Model
Modell
Modele
Modelo

Variantkode
Variant code -
Variantencode
Code de variante
Cadigo de variante

Laeberantal

Number of impellers

Anzahl der Laufrader ) 3
Nombre de roues o
Numero de impulsores

Antal pr. pumpe (A = Leberantal)

Number per pump (A = Number of impeliers)
Anzahl pro Pumpe (A = Anzahl der Laufrader)
Nombre par pompe (A = Nombre de roues)
Numero por bomba (A = Numero de impulsores)

Suppl. oplysninger
Suppl. information
Zuysatzl. Informationen
Informations suppl.
Informaciones supl.

Benavnelse ; ) Moment
Description 2 . 3 5 Torque
Pos.| - Benennung " : Anzugsmoment
Dénomination - Couple de serrage
Descripcion 112 (3) 160 H2|50 HZ Par de aprietﬂg
2) Cylinderskrue (stettebolt) - ) J
Cheese-head screw (staybolt)
26 | Zylinderkopfschraube (Stehboizen) M6 0,7-1 Nm (7-10 kpcm)
Vis a téte cylindrique (goujon) -
Tornillo de cabeza cilindrica (esparrago)
2) Lasemetrik
Lock nut ) ; )
67 | Sicherungsmutter - M8 16-18 Nm (1,6-1,8 kpm)
Ecrou de blocage
Tuerca de blogueo
1 Unbrakos/[(rue -
-7 1 Hexagon'socket head screw ‘ .
93 | Innensechskantschraube M6 5-6'Nm (0,5-0,6 kpm)
Vis a six pans creux .
Tornillo con hexagono interior

- Smores med gevindpasta THREAD-EZE, delnummer SV 99 97 (0,5 1).
Lubricate with thread paste THREAD-EZE, part number SV 99 97 (0.5 I).
1) Bestreichen mit Gewindepaste THREAD-EZE, Teilnummer SV 99 97 (0,5 1).
Lubrifier avec pate pour filets THREAD-EZE, no. de réf. SV 99 97 (0,51).
Lubricar con pasta para filetes THREAD-EZE, no. de ped. SV 99 97 (0,5 1).

Smores med olie, type BONDERLUBE 403/3, delnummer SV 99 95 (1 1).
. Lubricate with oil, type BONDERLUBE 403/3, part number SV 99 95 (11).
2) Bestreichen mit Ol, Typ BONDERLUBE 403/3, Teilnummer SV 99 95 (1 1).
Lubrifier avec huile, type BONDERLUBE 403/3, no. de réf. SV 9995 (1 1).
Lubricar con aceite, tipo BONDERLUBE 403/3, no. de ped. SV 9995 (11).




DK Servicesat Tegning til serviceveerktoj
GB Service kits Drawing for service tools
D Servicesitze B Zeichnung fiir Servicewerkzeuge
F Kits de maintenance Dessin pour outils de dépannage
E Kits de mantenimiento Dibujo para herramientas de montaje
Model Variantkode Laberantal
Model i Variant code Number of impellers
Modell 1 Variantencode 2 Anzahl der Laufrader 3
Modele Code de variante Nombre de roues
Modelo : Cédigo de variante Numero de impulsores
Antal pr. pumpe (A = Loberantal) Suppl, oplysninger Detnummer
| Number per pump (A = Number of impellers) . : Supp,l\.r information ) Part number
Anzahl pro Pumpe (A = Anzahl der Laufrader) 4 Zusatzl. Informationen 5 Teilnummer 6
Nombre par pompe (A = Nombre de roues) Informations suppl/ No. de réf.
Namero por bomba (A = Numero de impulsores) ° Informaciones supl. No. de ped.
Benaevnelse - R ) )
Description : :
Pos. Benennung 1 2 3 4 5 6
Dénomination
Descripcion (1) K2 3) . (4) 60 Hz | 50 Hz -
FF:epa!'ah_c:mssaet . BQQE 4F5012
epair kit
Reparatursatz - ,BQQV 4F 5013
) 3 BUBE 4F 50 19
Kit de réparation BUBY aF 5020
Kit de reparacion .
Servicesat bestar af: — Service kits consist of:
Servicesétze bestehen aus: .
Kits de maintenance consistent en: — Kits de_mantenimiento consisten en:
1) i Delnummer/a_ntal — Part number/number
Pos Teilnummer/Anzahl )
; No. de réf./nombre — No. de ped./namero
(4F 50 12 4F 5013 4F 50 19 4F 50 20
1D 68 73 1 1
6b iD 68 70 — i i
1 1D 68 75 . 1 | 1
1D 68 72 ' ’ 1 1
1D 6875 - 1 1
11a D 68 72 i i
27 D 70 69 2 2 2 2
a1 D 68 74 1 : 1
D 68 71 1 1
‘41b D 68 12 1 1 >~ 1 1
41c D 68 11 1 1 1 1
45 420029 - 3 3 3 3
65 420077 3 3 3 3
67 1D 69 97 1 1 1 1
98 58 24 1
78 98 58 25 1
‘ 98 58 05 . 1
98 58 06 !
- 79 D 39 95 1. 1
3 D 70 68 1 1 i 1
94 D 15 69 -1 . 1 ] 1 1
Tekster til positionsnumre, se “Delliste”. Tegning til serviceszt, se side 16.
Texts for position numbers, see "Parts list”. Drawing for service kits, see page 16.
1) Texte fir Positionsnummern, siehe "Teilliste”. Zeichnung fiir Servicesitze, siehe Seite 16.
Désignations des numéros de position, voir “Liste de piéces”. Dessin pour kits de maintenance, voir page 16.
" Textos para los numeros de posicion, ver “Lista de piezas”. Dibujo para kits de mantenimiento, ver pagina 16.
Tegning til serviceveerktoj — Drawing for service tools
Zeichnung fiir Servicewerkzeuge : .
Dessin pour outils de dépannage — Dibujo para herramientas de montaje
B D
2
8
[l
S
8
’ g
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Servicevarktoj
Service tools

mnof$

Servicewerkzeuge
Outils de dépannage
Herramientas de montaje

CHIE 8

Model Variantkode _Leberantal

Model Variant code Number of impeliers
Modell 1 Variantencode 2 Anzahl der Laufrader 3
Modéle Code de variante Nombre de roues

Modelo - ) ) Codigo de variante Numero de impulsores

Antal pr. pumpe (A = Leberantal) . Suppl. oplysninger Delnummer

Number per pump (A = Number of impellers) Supp!. information Part number

Anzahl pro Pumpe (A = Anzahl der Laufrader) 4 Zusétzl. informationen ;o 5 Teilnummer 6
Nombre par pompe (A = Nombre de roues) Informations suppl. " No. de réf.

Nuamero por bomba (A = Numero de impulsores) Informaciones supl. No. de ped.

" Benaevnelse . : ‘ )
Description . :
Pos. Benennung 1 2 . 3 . 4 ‘ 5 6
Dénomination o
Descripcién Mnml@Eal @ 60 Hz | 50 Hz

Specialvarktoj — Special tools
Spezialwerkzeuge

Outils spé

— Herramientas esp

Monteringsholder

Shaft holder for assembly
A | Wellenhalter fiir Montage
’ Porte-arbre pour montage

Sujetador del eje para montaje

SV 02 84

Aftraekker for holder, pos.
Puller for retainer, pos. .

B | Auszieher fiir Halter, Pos.
Arrache-support pour pos.
Extractor para soporte, pos.

- 65

;

SV 02 39

Stan

dardvaerktoj — Standard tools

Standardwerkzeuge .

Outils standard — Herramientas standard
Wit nas standar

Ringgaffelnagle for pos.

D | Ringgabelschlissel fiir Pos. .
Clef plate/a il pour pos.
Llave combinada para pos.

Ring/open-end spanner for pos.

67

1 ~ M8-NV 13

SV 00 55

21-25

1 3/8-NV 17

SV 00 56

T-nagle for pos.

. Tee key for pos.

1 E | T-Schiliissel fir Pos.
A Clef en T pour pos.:

Llave en T para pos.

28g

M8 -

NV 5

SV 0124

Stjerneskruetraekker for pos.

Screwdriver for cross-head screws, pos.

F Kreuzschlitzschraubendreher fir Pos. 28

Tournevis cruciforme pour pos.
Destornillador cruciforme para pos.

No. 3

SV 0194

Momentnegle

Torque wrench -
Drehmomentschliissel
Clef dynamométrique
Llave dinamométrica

Vaerktoj for tils|

OQutiis pour cou

Werkzeuge fiir Anzugsmomente
es de serrage —

pandingsmomenter — Tools torto’rques

Herramientas para pares de apriete

4-20-Nm

9x 12

Sv 0292

Momentskruetrakker
Torque screwdriver
Momentschraubendreher
Tournevis de couple
Destornillador de par

1-6 Nm

14" x 1/4”

SV 04 38

Topneagle for pos.

Socket spanner for pos.
Steckschliissel fiir Pos.
Clef a tire-fonds pour pos:
Llave de tope para pos.

N-67

M8 - NV 13

1/2” x 1/2”

SV 0413

Unbrakotopnagle for pos.

. Socket driver for hexagon socket
head screws, pos. .
Schraubendrehereinsatz fiir
Innensechskantschrauben, Pos.
Clef pour vis a six pans creux, pos.
Llave para tornillos con hexagono
interior, pos.

N-93

M6 - NV 5

12 x 112"

SV 0296

Knarre for pos. o
Ratchet insert tool for (pos.
Einsteck-Knarre far Pos.
Clef a cliquet pour pos.
Llave de carraca para pos.

J-L-M |

9x12x 1/2" x 1/2”

SV 02 95

Skruetraekker for pos.
Screwdriver for pos.
Schraubendreher fur Pos.
Tournevis pour pos.:
Destornillador para pos.

K-26

1 x6 mm

1/4” X 1/14”

SV 03 39

1




DK Monteringsrakkefolge for mellemkamre og labere
GB Order of assembly for intermediate chambers and impellers
D Montagereihenfolge fiir Zwischenkammern und Laufrdder - _
'F Ordre de montage pour les chambres intermédiaires et les roues
E Orden de montaje para las camaras intermedias y los impulsores
Tabelien illustrerer pumpens opbygning ved anvendelse af symboler.
) The assembly of the pump is illustrated in the table by symbols.
’ Die Montage der Pumpe ist In der Tabelle durch Symbole illustriert.
Le montage de la pompe est illustré dans le tableau par des symboles."
El montaje de la bomba esta ilustrado en la tabla por simbolos.
Eksempel: Til CHIE 8-15 anvendes folgende symboler: - ) ’ Se tegning side 13.
Example: For CHIE 8-15, the following symbols are used: 1x = Pos.4-49 - 64 See drawing on page 13.
Beispiel: Fiir CHIE 8-15 werden die tolgenden Symbole verwendet: . Siehe Zeichnung auf Seite 13. -
Exemple: Pour la CHIE 8-15, les symboles suivants sont utilisés: 1x IA = Pos. 6 - 49a - 66 - 67 ‘Voir le dessin a la page 13.

Ejemplo: Para la CHIE 8-15, se utilizan los simbolos siguientes: Ver el dibujo de la pagina 13.

CHIE 8-
10 (208 |15 | 20

O
25,
A

TMOO 7078 0596

Monteringsraskkefaige
Order of assembly o - ’
Montagereihenfoige
Ordre de montage
Orden de montaje

Delnumre og benavnelser, se "Delliste”."

Part numbers and descriptions, see "Parts list”.

Teilnummern und Benennungen siehe “Teilliste”.

Numéros de référence et dénominations, voir “Liste de pléces"
Numeros de pedido y descripciones, ver “Lista de piezas”.

12




DK - Monteringsrakkefalge for mellemkamre og lobere ' . :
GB Order of assembly for intermediate chambers and impellers

D Montagereihenfolge fiir Zwischenkammern und Laufrider : CHIE . 8
F Ordre de montage pour les chambres intermédiaires et les roues ) ) /,

E Orden de montaje para las camaras intermedias y los impulsores

CHIE8-15

13



Viklingsmodstande

DK
GB Winding resistances
D Wicklungswiderstinde
F - Résistances des enroulements
E Resistencias de arrollamiento
Viklingsmodstande — Winding resistances
: Wicklungswiderstinde
Résistances des enroulements —-Resistencias de_ arrollamiento
Benzvnelse Laberantal Spanding Delnummer : :
Description Number of impellers Voltage Part number ] o
Pos. Benennung Anzahl der Laufrader Spannung Teilnummer Q+ 8% 20 c
N Dénomination Nombre de roues Tension No. de réf. .
Descripcion Namero de impulsores Tension No. de ped. )
‘ 60 Hz 50 Hz , ' Ry Ry
10 . 887175 13,80 9,20
208 887176 9,85 6,56
. 1 x 220-240 V : .
Stator med hus 15
Stator with housing 20 873390 6.60 4,40
150 Stator mit Gehause 10 JAPAN 87 38 27 7,85 5,23
Stator avec corps 20S 1 x 200-220 V 873828 5,50 3,66
Estator con carcasa 15 87 38 29 450 3,00
’ 10 USA
. 208 1x 230-240 V 874354 385 2.56
R4. Malt pa statoren .
Measured on the stator 3-6 !
Am Stator gemessen 4-7 ) F1 ) F2 F3
Mesuré sur le stator 5-8

Medido sobre el estator

Elektrisk fejiretning:
Se Service Manual Controls, bind 13, afsnit 3 Fejlretning, MGE, 1-fasede motorer.
. Fault Correction:

See Service Manual Controls, binder 13, section 3 Fault Correction

Stérungsbehebung:
Siehe Service Manual Controls, Band 13, Abschnitt 3 Stérungsbehebung, MGE, Einphasenmotoren. -
Correction des défauts: R ] ] }
Voir Service Manual Controls, volume 13, section 3 "Fault Correction, MGE, single-phase motors”.
Correccion de averias: ) ) )
Ver Service Manual Controls, volumen 13, seccion 3 “Fault Correction, MGE, single-phase motors”.

14
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Rg: Malt i klemkassen
Measured in the terminal box
Im Klemmkasten gemessen
Mesuré dans la boite a4 bornes
Medido en la caja de terminales

, MGE, single-phase motors.




Tegning til delliste / servicesaet

DK ! Snittegning i ' ," DK
GB Sectional drawing GB Drawing for parts list / service kits
D Schnittzeichnung . h D B P ‘ HIE 8 D - Zeichnung fiir Tellliste / Servicesdtze o
F Dessin en coupe : ) : F Dessin pour liste de piéces / kits de maintenance \
E . Plano seccionado " E Dibujo para lista de piezas / kits de mantenimiento R N
157a 158 154 159 . 172 16< . 153 ,4\0 41 92 © 31 . 32 32a 4 49a 26
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Tegning til demontering og honlering
Drawing for dismantling and assembly
Zeichnung fitlr Demontage und Montage

‘Dessin pour démontage et montage -

Dibujo para desmontaje y montaje .

TMOO0 7076 0586

17

- DK Demontering og montering
GB Dismantling and assembly )
D Demontage und Montage ‘
F Démontage et montage
E Desmontaje y montaje
Dansk
GRUNDFOS c,éntrifugeilpumpe, type CHIE 8, er en horisontal Vear dpmerksom pa, at taa-tnihgsringene i akselteetningen ikke
flertrinspumpe. ) . taler slag eller sted. . :
Bliver pumpen beskadiget eller tilsiopper', sa en demontering O-ring, pos. 31, ledeplade, pos. 32a, afdaekningsplade, pos. 32,
af pumpen er pakrzevet, felges nedenstaende anvisning. ! og slyngskive, pos. 79, aftages. )
For demontering af pumpen pabegyndes, afbrydes stremtilfer- Pumpedelen er nu adskilt. N
selen. Suge- og tryktr afmonteres. . . :
Demontering og montering af el-farende dele foretages efter lo- ) - Tatningsring, pos. 45 \
kalt geeldende regler. Lo Teetningsring, pos. 45, afmonteres ved at vippe holder, pos. 65,
Nedenstaende bositionsnumre, se "Tegning til demontering og op og f',',' af rpeIlemkaq},meretllndlobgdelen med specialaftraek-
) e, . T ] . ker, se "Servicevaerkiaj”. . ) i
montering” og “Servicevarktoj”. RN . .
Henvisninger til afsnit i ” ”, se indholdsfortegnelsen. Akseltatning, pos. 78 )
o ‘ k o ! Den stationaere akselteetningsdel trykkes ud af afdakningspla-
DEMONTERING AF PUMPE de, pos. 32, fra motorsiden. !
Skruer, pos: 152, Igsnes og aftages sammen med ventilator- Afstandsrer, pos. 6a
skeerm, pos. 151. . . B
o : . . Afstandsrer, pos. 6a, treekkes og O-ring, pos. 6b, vippes ud af
Ventilator, pos. 156, vippes fri af akselen med.to skruetreekkere ) ¢
fort ind under ventilatoren. A i pumpekappen, pqs. 16/(|nq|opsdelen, pos. 6). \ )
Labetzining, pos. 157, aftages. _ .~ DEMONTERING AF STATOR MED HUS
‘ ﬁglrdaetrletct; d:monterlngenlmontermgen anvendes monterings- Skruer, pos. 166, lgsnes og aftages sammen med klemkasse-
» POS. A dzeksel, pos. 164, el-kabel, skruer, pos. 175, og afdekningsplade
Monteringsholderen placeres i en skruestik. Pumpen monteres med pakning, pos. 165. Klemkasse, pos. 163, treekkes op og fri
med motorakselen i monteringsholderen. Skruestikken span- af statoren. s '
des, og monteringsholderen fastholder pumpen. Derefter iosnes og aftages skruer, pos. 152, sammen med ven-
Skrue, pos. 93, og matrik, pos. 94, aftages sammen med spzen- tilatorskaarm, pos. 151. )
deband. pos. 92, 09 pumpekappe, pos. 16. . : Ventilator, pos. 156, vippes fri af akselen med to skruetraekkere
Skruer (stottebolte), pos. 26, afmonteres, hvorefter indlgbsdel, fort ind under ventilatoren. v
ﬁ;ss.lg,gaﬂages. Sldder indiebsdelen fast, lesnes denne med et Labetetning, pos. 157a, aftages.
Den videre demontering indtil‘afstandsskive, pos. 112, foretages ~Skruer, posf 28, losnes og aftages. . :
i henhold til “Monteringsraekkefalge for mellemkamre og labe- Stator med hus lesnes eventuelt med et let slag af en gummi-
re”. ) i : hammer og treekkes fri af pumpen. _ )
' Afstandsskive, pos. 112, og den roterende akseltastningsdel, Husk ved udskiftning af stator med hus, pos. 150, at bestille bal- )
pos. 78, traekkes ovenud af akselen. gefjeder, pos. 158. R P
) Er kuglelejer eller aksel med rotor defekt, skal pumpen demon-
teres.
A
MONTERING Ved montering af akseltatning, pos. 78, var opmarksom pd, at
. . - taetningsringene ikke tdler slag eller stad. ’
For monteringen pabegyndes, ska! alle dele veere rengjorte og i 3 T X :
kontrollerede for eventuelle fejl eller slitage. Dele, der ikke er Stationeer taetningsring inkl. O-ring fugtes med vand og trykkes
fejlfrie, erstattes af fye. pa plads i afdeekningspladen, pos. 32. :
Ved eftersyn ber legendejudskiﬁes: O-ringen skal vende 'ind mod afdakningspladen og taetningsrin-
Matrik for aksel, pos. 67, pakninger og diverse O-ringe. gens lappede flade mod den roterende teetningsring.

, . ' . Afdakningsplade, pos. 32, trykkes pa plads i mellemstykket,
Akseltzetning, pos. 78 4 ; pos. 41, 6g ledeplade, pos. 32a, og O-ring, pos. 31, monteres.
Ved monteringen skal tatningsringene i akselizetningen veere Den roterende akseltetningsdel (baigen) fugtes med vand og |
fejifrie og teetningsfladerne glatte og rene. monteres forsigtigt ned over akselen med tetningsfladen mod

. Tedtningsringene ma ikke udsattes for siag eller-stad. " "den stationzere teetningsring. Afstandsskive, pos. 112, monteres.
Dét‘ videre rhonteringsforlzb til og med indlsbsde!, pos. 6, se
T?‘"‘“QS""Q, pos. 45 . “Monteringsreekkefelge for mellemkamre og. lebere”. Moment.
Téetningsringen placeres oven pa mellemkammeret/indlebsde- for motrik, pos. 67, se "Tilspandingsmomenter”. ;
len, hvorefter holder, pos. 65, trykkes ned over teetningsringen Indlgbsdel, pos. 6, monteres og drejes, sa huilerne til fastspzen-
og i indgreb med mellemkanimeret/indlabsdelen. Teetningsrin- ding af stettebolte er i lod med hulierne i afd=kningsplade, pos.
gen skal kunne bevages frit (sideveerts) mellem holderen og ' 32 - ) ] B
mellemkammeret/indlebsdelen. ' : i .
Skruer/(stettebolte), pos. 26, og skiver, pos. 27, monteres. Skru-
erne spaendes ad flere gange til det angivne moment, se "Til-
MONTERING AF PUMPE _ spaendingsmomenter”. | '
Monteringsholderen, pos. A, placeres i skruestikken. Motoren O-ring, pos. 6b, fugtes med vand og monteres i pumpekappen,
monteres med motorakselen i monteringsholderen. Skruestik- pos. 16. . Lo .
ken spandes, og monteringsholderen fastholder motoren. S L
. i Afstandsror, pos. 6a, trykkes i bund pa indlebsdelen, pos. 6.
Slyngskive, pos. 79, trykkes ned over splineakselen og ned pa - .
den cylindriske del af akselen. ] Pumpekappe, pos. 16, monteres og trykkes i bund mod mellem-
; v . : } stykket, pos. 41, og afstandsroret, pos. 6a. -
Veer opmefksom pa, at trykstudsen har sammé ret'n‘ing som far
demonteringen. ‘
18 \
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Demontering og montering )
Dismantling and assembly ' -
Demontage und Montage ‘ '

. Déemontage et montage
Desmontaje y montaje

CHIE 8

Pumpekappen fastholdes til mellemstykket med spaendeband,

pos. 92, der sammenspandes med skrue, pos. 93, og matrik,
pos. 94, se "Tilspaendingsmomenter”.

Pumpen tages ned af momerlngsholderen.

" Kontrollér ved at dreje akselen, at pumpen gar let og uhindret.
‘Laebetestning, pos. 157a, trykkes ned over akselen. L.zeben skal

vende mod motoren. o
For ikke at beskadige kuglelejerne skal pumpeakselen under-

stottes gennem studsen pa pumpekappen, pos. 16, nar ventlla- .

toren, pos. 156, drives i bund mod rotorakselen.

Kontrollér ved at dreje ventilatoren, at pumpen gar let og uhin-
dret. ) )

Ventilatorskaerm, pos. 151, monteres pa motoren og fastspaen-
des med skruer, pos. 152.

El-Kablet tilsluttes klemkassen.

Puinpen er nu fasrdigmonteret og kan afpraves i henheld til fel-

gende testspecifikationer:

50 Hz, 1 x 220-240 V: 4E 00 26.
50 Hz, 1 x 200-220 V, Japan: 4E 00 21.
60 Hz, 1 x 230-240 V, USA: 4E 00 28.

MONTERING AF STATOR MED HUS

Stator med hus, pos. 150, placeres vertikalt med abningen opad.-

O-ring, pos. 159, trykkes ned i recessen pa statoren, og balge-
fieder, pos. 158, monteres, se fig. 1.

159
158

TMO0 2638 0994 -

Fig. 1

Vaer.opmaerksom pa, at enden ‘af rotorakselen kan passere frit
gennem statorhuset, nar pumpedelen med rotorakselen monte-
res | statorhuset .

Pumpekappe pos. 16, drejes saledes, at trykstuds og klemkasse
er i samme position som fer demonteringen.

Skruer, pos. 28, monteres og krydsspendes jaavht.

Laebeteetning, pos. 157a, trykkes ned over akselen Leeben skal

vende mod motoren.

For ikke at beskadige kuglelejerne skal pumpeakeelen under-
stottes gennem studsen pa pumpekappen, pos. 16, nar ventnla-
toren, pos. 156, drives i bund mod rotorakselen."

Kontrollér ved at dreje ventilatoren, at pumpen gar let og uhln-
dret. .

Afdakningsplade med pakning, pos. 165, og klemkasse, pos.
163, monteres og fastspaendes til statoren med skruer, pos. 175.

. El-kablet tilsluttes klemkassen, 6g klemkassedaeksel, pos. 164,

monteres og fastspandes med skruer, pos. 166.

Ventllatorska-:rm pos 151, monteres pé motoren og fastspan-
des med skruer, pos. 152.

Pumpen er nu feerdigmonteret og kan afpmves i henhold til fol-
gende testspecmkatloner

50 Hz, 1 x 220-240 V: 4E 00 26.
50 Hz, 1 x 200-220 V, Japan: 4E 00 21.
. 4E 00 28.

60 Hz, 1 x 230-240 V, USA:

Engﬂsh

The GRUNDFOS centrifugal pump, type CHIE 8, is a horizontal
muitistage pump. -

If it is necessary to dismantle the pump, elther because it is
choked or damaged, please follow the instructions below. -

Before dismantling the pump, disconnect the electricity sdpply
to the motor. Then remove the suction and discharge pipes.

The dismantling and éssembly of electric parts should be car-
ried out in accordance with local regulations.

Position numbers, see "Drawing for dlsmantlmg and assembly”
and "Service tools”.

References in ” ”, see table of contenis.

DISMANTLING OF PUMP

Slacken and remove the screws, pos. 152, together with the fan
cover, pos. 151.

Push the fan, pos. 156, off the shaft by means of two screwdriv- ‘

ers inserted under the fan.
Remove the I|p seal, pos. 157a.

The shaft holder, bos. A, is used to facilitate the dismant-

ling/assembly.

Place the shaft holder in a vice. Place the motor shaft in the shaft

holder. Tighten the vice which then holds the pump.

Slacken the screw, pos. 93, and the nut, pos. 94, and remove
them together wrth the clamp, pos. 92, and the pump sleeve,
pos. 16.

" Remove the screws (staybolts), pos. 26, and the suction in(er-

connector, pos. 6. If the suction interconnector is stuck to the
intermediate chamber, loosen it with a light blow.

‘Continue the dismantling down to the spacing disc, pos. 112, in
. accordance with the "Order of assembly for intermediate cham-

bers and |mpellers

Pull the spacing disc, pos. 112, and the rotating shaft seal part,
pos. 78, off the shaft.

Do notexpose the seal rings of the shaft seal to blows or knocks.

. Remove the O- r|ng ‘pos. 31, the guide plate, pos. 32a, and the

cover plate pos. 32, and the diverting disc, pos. 79.
The pump has now been dismantled.

Neck Ring, pos. 45

Free the neck ring, pos. 45, by pushing the retainer, pos. 65, free
of the intermediate chamber/suction interconnector by means
of a special puller, see "Service tools”. Remove the neck ring.

Shaft Seal, pos. 78

Press the stationary shaft seal part out of the cover plate, pos.
32, from the motor side. . : . ‘

Spacing Pipe, pos. 6a

Pull the spacing pipe, pos. 6a, and push the O-ring, pos. 6b, out
of the pump sleeve, pos. 16/(suction interconnector, pos. 6).
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Demontering og montering -
Dismantling and assembly
Demontage und Montage
Démontage et montage
Desmontaje y montaje

DISMANTLING OF STATOR WITH HOUSING

Slacken and remove the screws, pos. 188, together with the ter-
minal box cover, pos. 164, the electric cable, the screws, pos.
175, and the cover plate with gasket, pos. 165. Pull the termlnal
box, ‘pos. 163, off the stator.

Then stacken and remove the screws, pos. 152, together with the
fan cover, pos. 151.

Push the fan, pos. 156, free of the shaft by means of two screw-
drivers inserted under the fan. :

Remove the lip seal, pos. 157a.
Slacken and remove the screws, pos. 28.

Loosen the stator with housing with a light blow of a rubber
mallet, if requnred and pull it off the pump.

When replacing-the stator with housnng, pos. 150, remember to
order the corrugated spring, pos. 158.

If the ball bearings or the shaft with rotor are defective, the
pump must be dlsmantled

ASSEMBLY

Before assembly, clean and check aII parts and replace poss-
ible defective parts.

The following parts should always be replaced when the pump
is overhauled:

Nut for shaft, pos. 67, gaskets and all O-rings.

Shaft Seal, pos. 78

The seal nngs of the shaft seal must be intact, and the seal faces

- must be smooth and clean.

Do not expose the seal rings to blows or knccks.

Neck Ring, pos. 45

Position the neck ring on the intermediate chamber/suction in-
terconnector. Push the retainer, pos. 85, over the neck ring so

that it engages with the intermediate chamber/suction intercon-

nector. It must be possible to move the neck ring freely (side-
ways) between the retainer and the intermediate chamber/
suction interconnector.

ASSEMBLY OF PUMP

Place the shaft holder, pos. A, in the vice. Place the motor with
the motor shaft in the shaft holder and tighten the vice.

Fit the diverting disc, pos. 79, to the spline shaft and push it
down on the cylindrical part of the shaft.

Do not expose the seal rings of the shaft seal, pos. 78 to blows,

or knocks.

Moisten the stationary seal ring with O-ring with water and

press it into the cover plate, pos. 32.

The O-ring must point towards the cover plate and the lapped
face of the seal ring must lie against the rotating seal ring.

Press the cover plate, pos. 32, home in the motcr stool, pos. 41,
and fit the guide plate, pos. 32a, and the O-ring, pos. 31.

Moisten the rotating shatft seal’part’(bellows) with water and

push it carefully over the shaft with the seal face pointing to-
- wards the stationary seal ring. Fit the spacing disc, pos. 112. -

Continue the assembly up to and including the suction intercon- -

nector, pos. 6, see "Order of assembly for intermediate cham-

" bers and impellers”. Torque for the nut, pos. 67, see "Torques”.

Fit and turn the suction interconnector, pos. 6, so that the holes
for the staybolis are aligned with the holes of the cover plate,
pos. 32.

Fit the screws (staybolts), pos. 26, and the washers pos. 27.

Tighten the screws each a little at a time to the torque stated,

see “Torques”.

Moisten the O-ring, pos. 6b, with water and fit it to the pump
sleeve, pos. 16.

Press the spacing pipe, pOs 6a, home. .on the suction mtercon-
nector, pos. 6. .

Fit the pump sleeve, pos. 16, and press it home against the mo-

tor stool, pos. 41, and spacing/pipe pos. 6a,

The discharge port must point in the same direction as before
dlsmantllng

The pump sleeve is held in position on the motor.stool by the
clamp,-pos. 92, which is tightened by means of the screw, pos.
93, and the nut, pos. 94, see “Torques”.

Remove the pump from the shaft holder.
Check the pump by turning the shaft.

Fit the I|p seal, pos. 157a, to the shaft with the I|p pointing to-
wards the motor. .

In order not to damage the bali bearlngs, the pump shaft should:
be supported through'the port of the pump sleeve, pos. 16, when
the fan, pos. 156, is driven home against the rotor shaft.

Check the pump by turning the fan.’

Fit the fan cover, pos. 151 to the motor and fit and tlghten the
screws, pos, 152.

Connect the electric cable to the terminal box.

The pump is now'assernbled. Check the pump and compare the
results with the following test specifications:

50 Hz, 1 x 220-240 V: - 4E 00 26.
50 Hz, 1 x 200-220 V, Japan: 4E 00 21. .
60 Hz; 1x230-240 V, USA:

4E0028. (

ASSEMBLY OF STATOR WITH HOUSING

Stand the stator with housing, pos. 150, uprlght with the opening
uppermost.- :

Press the O-ring, pos. 159, into the recess of the stator and fit the

‘corrugated spring, pos. 158, see fig. 1.

L

159
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" Fig. 1

The end of the rotor shaft must be able to pass freely through the

~ stator housing when the pump with rotor shaft is fitted in the

stator housing.

Turn the pump sleeve, pos. 16, so that the dlscharge port and
the terminal box are in the same position as before dlsmantllng

Fit and hghten the scréws, pos. 28, diagonally.
Fit the l|p seal, pos. 157a, to the shaft with the lip pointing to-

wards the motor.

In order not to damage the ball bearings, the pump shaft should
be supported through the port of the pump sleeve, pos. 16, when
the fan, pos. 156, is driven home against the rotor shaft.

Check the pump by turning the fan..

Fit the cover plate with, gasket, pos. 165, and the terminal box,
pos. 163. Fit and tighten the screws, pos. 175.

Connect the electric cable to the terminal box. Fit the terminal
box cover, pos. 164, by means of the screws, , pos. 166.

Fit the fan cover pos. 151, to the motor and fit and hghten the
screws, pos. 152.

The pump is now assembled. Check the pump and compare the
results with the following test specifications:

50 Hz, 1 x 220-240 V: 4E 00 26. .
50 Hz, 1 x 200-220 V, Japan: . 4E 00 21.
60 Hz, 1 x 230-240 V, USA:

" 4E0028.
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CHIE 8

Deut‘sch‘

Die GRUNDFOS Kreiselpumpe, Typ CHIE 8, ist eine horizontale
mehrstufige Pumpe.

Ist eine Demontage der Pumpe entweder infolge Verstopfung

oder Beschédigung notwendig, bitte die nachstehenden Anwei- -

sungen befolgen.

Vor der Demontage der Pumpe die Stromzufuhr abschalten
Saug- und Druckrohr demontieren.

Die Demontage und Montage der elekirischen Teile missen in
Ubereinstimmung mit den értlichen Vorschriften des VDE bzw.
EVU vorgenommen werden.

Positionsnummern, siehe ”Zelchnung fir Demontage und Mon-
tage” und "Servicewerkzeuge”.

Hinweise auf Abschnitte in ” 7, siehe Inhaltsverzeichnis.

DEMONTAGE DER PUMPE

'Schrauben Pos. 152, 16sen und mlt der Lufterabdeckung, Pos.’
- 151, abnehmen.

Lifter, Pos. 156, mit zwei Schraubendrehern von der Welle ab-

hebeln. Die beiden Schraubendreher unter den Lifter
einfuhren.

Lippendichtung, Pos. 157a, abnehmen. .
\ -
Zur Erleichterung der Demontage/Montage der Pumpe den

-Wellenhalter, Pos. A, verwenden.

Wellenhalter in einen Schraubstock einspannen. Motorwelle in
den Wellenhalter stecken und den Schraubstock spannen, der
jetzt die Pumpe festhalt.

Schraube, Pos. 93, und Mutter, Pos. 94, mit dem Spanﬁband,
Pos. 92, und dem Pumpengehduse, Pos. 16, entfernen.

Schrauben (Stehbolzen), Pos. 26, 'demontieren und Einlaufteil,
Pos. 6, abnehmen. Falls das Einlaufteil festsitzt, ist es durch
einen leichten Schiag zu lésen.

Weitere Demontage bis zur Distanzscheibe, Pos. 112, vorneh- -.

men, siehe "Montagereihenfolge fir Zwischenkammern und
Laufrader

Distanzscheibe, Pos. 112, und das rotierende Wellenabdich-
tungsteil, Pos. 78, von der Welle abziehen.

Die Dichtungsringe der Wellenabdrchtung vertragen keine

Schlage oder StoBe.

O-Ring, Pos. 31, Leitplatte, Pos. 32a, Abdeckplatte Pos 32, und
Schleuderscheibe, Pos. 79, abnehmen.

Die Pumpe ist jetzt demontiert. -

Spaliring, Pos. 45

Halter, Pos. 65, mit einem Spezialauszieher von der Zwlschen-
kammer/dem Einlaufteil abhebeln, siehe ”Servncewerkzeuge
Spaltnng, Pos. 45, abnehmen.

s

Wellenabdlchlung, Pos. 78

_Das stationére Wellenabdlchtungstell aus der Abdeckplaﬂe

Pos. 32, von der Motorseite her, driicken.

Abstandrohr, Pos. 6a

Abstandrohr, Pos. 6a, aus dem Pumpengehduse, Pos. 16/
(Einlaufteil, Pos. 6) herausznehen und den O-Ring, Pos. 6b, aus-
hebeln

DEMONTAGE DES STATORS MIT GEHKUSE

Schrauben, Pos. 166, i6sen und mit dem Klemmkastendeckel,
Pos. 164, dem elektrischen Kabel, Schrauben, Pos. 175, und Ab-
deckplatte mit Dichtung, Pos. 165, abnehmen. Klemmkasten,
Pos. 163, vom Stator abziehen.

Danach Schrauben, Pos. 152, I6sen und mit der Lifterab-
deckung, Pos. 151 abnehmen.

Lifter, Pos. 156, mit zwei Schraubendrehern von der Welle ab-
hebein. Die beiden Schraubendreher unter . den Liifter
einfiihren. :

Lippendichtung, Pos. 157a, abnehmen. '
Schrauben, Pos. 28, 16sen und abnehmen.

Stator mit\‘VGehéuse evtl. durch einen leichten Schlag mit einem
Gummihammer lésen und von der Pumpe freiziehen.

Bei der Auswechselung des Stators mit Gehddse, Pos. 150, ver-
gessen Sie bitte nicht, die Wellfeder, Pos. 158, zu bestellen.

Falls die Kugellager oder die Welle mit Rotor defekt sind, muB .- .

die Pumpe demontiert werden.

/

MONTAGE

Vor der Montage alle Teile reinigen, kontrollieren und evil. de-

fekte Teile gegen-neue auswechseln.

Bei Uberholung der Pumpe sollten die folgenden Teile immer
ausgewechselt werden:

Mutter fiir Welle, Pos. 67, Dichtungen und alle O-Ringe.
Wellienabdichtung, Pos. 78

Bei der Montage miissen die Duchtungsrmge der Wellenabdlch-
tung intakt und die Flachen glaﬂ und sauber sein.

Die Dichtungsringe vertragen keine Schldge oder St&Be.

Spaltring, Pos. 45

Spaltring auf die Zwischenkammer/das Einlaufteil legen un‘d‘

den Halter, Pos. 65, so (iber den Spaltring driicken, daB er in die
Zwischenkammer/das Einlaufteil einrastet. Der Spaltring muB
frei (seitwérts) zwischen dem Halter und der Zwischenkam-
mer/dem Einlaufteil bewegt werden kénnen.

MONTAGE DER PUMPE

Wellenhalter, Pos. A, in den Schraubstock eingpannen. Motor
mit Welle in den Wellenhalter stecken und/den Schraubstock
spannen, der jetzt den Motor festhalt.

Schleuderscheibe, Pos. 79, auf die Vielnutwelle stecken und
nach unten auf den zylindrischen Teil der Welle driicken.

Bei der Montage der Wellenabdichtung, Pos. 78, ist darauf zu
achten, daB die Dichtungsringe keine Schlage oder StéBe ver-
tragen.

Den stationdren chhtungsrlng mit O-Ring mit’ Wasser an-
feuchten und in die Abdeckplatte, Pos. 32; driicken.

Der O-Ring muB zur Abdeckplatte und die gelappte Flache des
Dichtungsringes zum rotierenden Dichtungsring zeigen.

_Abdeckplatte, Pos. 32, in das Zwischenstiick, Pos. 41, driicken . -

und Leitpiatte, Pos. 32a, und O-Ring, Pos. 31, montieren.

Das rotierende Wellenabdichtungsteil (Balg) mit Wasser an-
feuchten und vorsichtig iber die Welle schieben. Die Dich-

. tungsfliche muB zum . stationdren Dichtungsring zeigen.

Distanzscheibe, Pos. 112, montieren.

‘Weitere Montage bis einschi. 'des Einlaufteils, Pos. 6, vorneh-

men, siehe ”“Montagereihenfolge filr Zwischenkammern und
Laufrader”. Anzugsmoment der Mutter, Pos. 67, siehe "Anzugs-
momente”.

Einlaufteil, Pos. 6, montieren und so drehen, daB die Lécher fiir
die Stehbolzen sich (iber den Léchern der Abdeckplatte Pos. 32,
befinden.

Schrauben (Stehbolzen), Pos. 26, und Unterlegscheiben, Pos.
27, montieren. Schrauben nach und nach bis zum angegebenen

-Moment anziehen, siehe "Anzugsmomente”.

0O-Ring, Pos. 6b, mit Wasser anfeuchten und in das Pumpenge-
héuse, Pos. 16, montieren.
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Abstandrohr, Pos. 6a, nach unten gegen das Emlauftell Pos. 6,
drucken

Pumpengehéduse, Pos. 16, montieren und gegen das Zwischen-
stiick, Pos. 41, und das Abstandrohr, Pos. 6a, driicken.

_Es ist darauf zu achten, daB der Druckstutzen des Pumpenge-

héuses in dieselbe Richtung wie vor der Demontage angebracht
wird.

‘Pumpengehduse mit dem- Spannband, Pos. 92, an das Zwi-

schenstiick montieren. Spannband mit der Schraube, Pos. 93,
und der Mutter, Pos. 94, zusammenspannen siehe “Anzugsmo-
mente”.

Pumpe vom Wellenhalter entfernen.
Welle von Hand drehen und auf Leichtgangigkeit prufen
Lippendichtung, Pos. 157a, auf die Welle montieren. Die Lippe

. muB zum Motor zeigen. ‘
Um die Kugellager nicht zu beschédigen, die Pumpenwelle.

durch den Stutzen des Pumpengehiuses, Pos. 16, abstiitzen,
wenn der Liifter, Pos. 156, gegen die Rotorwelle getrieben wird.

Pumpe durch Drehen des Liifters priifen.

Lifterabdeckung, Pos. 151, auf den Motor montieren und mit -
. den Schrauben, Pos. 152, befestigen.

Das elektrische Kabel an den Klemmkasten anschlieBen.

Die Pumpe ist jetzt fertig zusammengebaut. Pumpe prifen und
Resultate mit den folgenden Testspezifikationen vergleichen:

50 Hz, 1 x 220-240 V: 4E 00 26.
50 Hz, 1 x 200-220 V, Japan: 4E 00 21.
60 Hz, 1x 230—240 V, USA: 4E 00 28.

MONTAGE DES STATORS MIT GEHAUSE

_Stator mit Gehaduse, Pos. 150, senkrecht stellen, mit der Offnung .

nach oben.

'O-Ring, Pos. 159, in den RezeB des Stators driicken und die

Welifeder, Pos. 158, montieren, siehe Abb. 1.

-159
158
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Abb. 1

Es ist darauf zu achten, daB ‘die\ Rotorwelle frei durch das
Statorgehause passieren kann, wenn die Pumpe mit Rotorwelle
in das Statorgehause montiert wird.

Pumpengehause, Pos. 16, so drehen, daB deriDruckstutzen und -
der Klemmkasten in dieselbe Richtung wie vor der Demontage
angebracht werden.

Schrauben, Pos. 28, einsetzen und kreuzweise anziehen.

Llppend|cl1fung, Pos. 157a, auf die Welle montieren. Die Lippe
muB zum Motor zeigen.

Um die Kugellager nicht zu beschadlgen die Pumpenwelle
durch den Stuizen des Pumpengehéuses, Pos. 16, abstiitzen,
wenn der Lifter, Pos. 156, gegen dié Rotorwelle getrieben wird.

Pumpe durch Drehen des Liifters priifen.

Abdeckplatle mit Dichtung, Pos. 165, und Klemmkasten, Pos.
163, montieren und mit den Schrauben, Pos. 175, am Stator*
befestigen.

Das elektrische Kabel an den Klemmkasten anschlieBen.
Klemmkasténdeckel, Pos. 164, montieren und mit den Schrau-

- ben, Pos. 166, befestigen.

Lifterabdeckung, Pos. 151, auf den Motor montieren und mit
den Schrauben, Pos. 152, befestigen. -

Die Pumpe ist jetzt fertig zusammengebaui. Pumpe prifen und
Resultate mit den folgenden Testspezifikationen vergleichen:

50 Hz, 1 x'220-240 V: 4E 00.26.
50 Hz, 1 x 200-220 V, Japan: 4E 00 21.
60 Hz, 1 x 230-240 V, USA:

4E 00 28.

Francais

La pompe centrifuge GRUNDFOS, type CHIE 8, est une porhpe
multicellulaire horizontale.

8'il est nécessaire de démonter la pompe, soit par suite d’en-
crassement, soit & cause de dégats, effectuer le démoniage se-
lon les instructions ci-dessous.

Avant le démontage de la pompe, couper 'alimentation électri-

‘que et démonter les tuyaux d’aspiration et de refoulement.
Le démontage et le montage des piéces électrlques doivent étre

- exécutés conformément aux prescriptions locales.

2

Numéros de position, voir “Dessin pour démontage et montage”
et "Outils de dépannage”.

Références aux paragraphes entre ” ”, voir table des matiéres.

" DEMONTAGE DE LA POMPE'

Desserrer et enlever les vis, pos. 152, avec le couvercle du
ventilateur, pos. 151.

- Dégager le ventilateur, pos. 156, de I'arbre a l'aide de deux

tournevis introduits sous le ventilateur.
Enlever le joint a lévre, pos. 157a.

Pour. faciliter ‘e démontage/montage; uliliser le porte-arbre
pos. A.

Placer le porte-arbre dans un étau. Placer I’arbre moteur dans
le porte-arbre et serrer V'étau qui maintient maintenant la
pompe.

Desserrer et enlever Ja vis, pos. 93, et I écrou pos. 94, Enlever
le collier de serrage, pos. 92, et la chemise de pompe, pos. 16.

Démonter Jes vis (goujons), pos. 26, et enlever I'entretoise, pos.
6. Si I'entretoise oppose une résistance, dégager celle-ci d’un
petit coup.

Continuer le démontage jusqu’au disque entretoise, pos. 112,
voir "Ordre de montage pour les chambres. intermédiaires et les
roues”.

Ret)rer le dlsque entretmse pos. 112, et la partle tournante de .

la garniture mécanique, pos. 78, de l’arbre.

Ne pas exposer les bagues d'étanchéité de la garniture méca-
nique & des coups ou a des chocs.

Enlever le joint torique, pos. 31, 1a plaque de guidage, pos. 32a,
la plagque de couverture, pos. 32, et le disque déflecteur, pos. 79.

La pompe est maintenant démontée.

Bague d’étanchéité, pos. 45

Enlever la bague d’éténchéité, pos. 45, en basculant le support,
pos. 65, de la chambre intermédiaire/entretoise a l'aide de
I'arrache-support, voir “Outils de dépannage”. .
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CHIE 8

. S &y a
Garniture mécanique, pos. 78 A \f\

Presser la partie fixe de la ga}rn\iture‘ mécanique hors de la pla-

que de couverture, pos. 32, du c6té moteur.

Retirer le tube entretoise, pos 6a et basculer le joint torique,
pos. 6b, de la chemise de pompé, ’pos 16/(entretonse pos. 6).

Tube entretoise, pos. 6a “

DEMONTAGE DU STATO AVYEC CORPS -

Desserrer et enlever les vus, pes. 166, avec le couvercle de la
boite ‘4 bornes, pos. 164, le cﬁble électrique, ‘les vis, pos. 175,
et la plaque de couverture avec jonnl pos. 165. Retirer la boite
a bornes, pos 163.

I8

Desserrer et enlever les vis, pos. 152, avec le couvercle du

ventilateur, pos. 151.

Dégager le ventilateur, pos. 156 de l'arbre a V’aide de deux
tournevis introduits sous le ventllateur

Entever le joint & l&vre, pos. 157a.

-Desserrer et enlever les vis, pos. 28.

Dégager le stator avec corps, pos. 150, éventuéllement d’un
petit coup de maillet en caouichouc, et le retirer de la pompe.

En cas de remplacement du stator avec corps, ne pas oublier
de commander le ressort ondulé, pos. 158.

Si les roulements a billes ou I’arbre avec rotor sont defectueux
il faut démonter la pompe.

- MONTAGE

Avant le montage, nettoyer et controler toutes les piéces et
remplacer les piéces défectueuses par de nouvelles piéces.

Lors de la vérification, il faut toujours remplacer:
L’écrou pour larbre pos. 67, les joints et tous les joints
toriques.

Garniture mécanique, pos. 78

Lors du montage, les bagues d’étanchéité de la garniture mé-
canique doivent étre intactes, et les faces d’étanchéité douvent
étre lisses et propres.

-Les bagues d’étanchéité ne dolvent pas étre exposees a des
coups ou a des chocs.

Bague d’étanchéité, pos. 45

Placer la bague d’étanchéité sur la- chambre
d’étanchéité de maniére a ce qu’il se positionne dans la cham-
bre intermédiaire/entretoise. Il doit étre possible de mouvoir la
bague d’étanchéité librement (de coté) entre le support et la

chambre mtermédlalre/entretonse

MONTAGE DE LA POMPE

Placer le porte-arbre, pos. A, dans I'étau. Placer le moteur avec
arbre dans le porte-arbre et serrer I’étau qui maintient mainte-
nant le moteur.

Monter le disque déflecteur, pbs. 79, sur I'arbre cannelé et le
presser vers le bas sur la partie cylindrique de Varbre.

Lors du montage de la garniture mécaniqué, pos. 78, ne pas’ ‘

exposer les bagues d’étancheité a des coups ou a des chocs.

Mouiller la bague d’étanchéité fixe avec joint tonquek a l'eau et
la presser & fond dans la plaque de couverture, pos. 32.

Le joint torique doit- étre orienté vers la plaque de couverture
et la face rodée de.la bague d’étanchéité vers la bague d’étan-
cheéité tournante. . .

Presser la plaque de couverture, pos. 32, dans la piéce |nter-
médiaire, pos. 41, et monter la plaque de guidage, pos. 32a, et
le joint torique, pos. 31. .

“Mouiller la partie tournante de la garmture mécanique (le souf-
flet) & I'eau et la monter doucement sur I'arbre avec la face
d’étanchéité vers la bague d’étanchéité fixe. Monter le disque

‘entretoise, pos. 112.

Continuer le montage jusqu’a I’entretoise, pos. 6, voir “Ordre de
montage pour les chambres intermédiaires ‘et les roues”. Cou-
ple de serrage de I’écrou pos. 67, voir ”Couples de serrage”.

Monter et tourner I’ entretmse pos. 6, jusqu’a ce que les trous
de fixation pour les goujons soient a plomb au- -dessus des trous
de la plaque de couverture, pos. 32.

Monter les vis (goujons), pos. 26, et les rondelles, pos. 27. Ser-
rer les vis peu'a peu au couple de serrage indiqué, voir "Cou-
ples de serrage”. :

Mouiller le joint torique, pos 6b a l'eau et ie monter dans la

chemise de pompe, pos. 16.

Presser le tube entretoise; pos. 6a, a fond dans I’entretoise, pos.
6.

Monter la chemise de pompe, pos. 16, et la presser a fond

contre la piéce intermeédiaire, pos. 41, et le tube entretoise, pos.
‘6a. .

intermé-
diaire/entretoise et presser le support, pos. 65, sur la bague"

Veiller a ce que lorifice de refoulement soit placé dans la mékme
position qu’avant le démontage.’

" Maintenir la chemise de pompe a |a piéce intermédiaire-a V'aide

du collier de serrage, pos. 92. Assembler le collier & I’aide de la
vis, pos. 93, et de l'écrou, pos. 94, voir “Couples de serrage”.

Retirer la pompe du porte-arbre.
Controler la pompe en tournant I’arbre.

Monter le joint a levre, pos. 157a, sur l'arbre: La lévre doit éire
orientée vers le moteur.

Pour ne pas endommager les roulements a billes, maintenir
I’arbre de pompe par l'orifice d’aspiration de la chemise de
pompe, pos. 16, lorsque le ventilateur, pos. 156, est pressé a
fond sur l'arbre de rotor

Controler la pompe en tournant le ventllateur

Monter le couvercle du ventilateur, poé \151 sur te moteur et le

. fixer a I'aide des vis, pos. 152.

Raccorder le cable électrique a la boite a bornes.

~ La pompe est maintenant montée. Contrdler la pompe et com-

parer les résultats avec les specmcatlons de test suivantes:

© 50 Hz, 1 x 220-240 V: 4E 00 26.
50 Hz, 1 x 200-220 V, Japon: 4E 00 21.
60 Hz, 1 x 230-240V, U.S.A.: 4E 00 28.

-

MONTAGE DU STATOR AVEC CORPS

Placer le stator avec corps, pos. 150, en position verticale, 'ou-
verture orientée vers le haut.

Presser Ie'j’oint torique, pos. 159, dans la rainure du stator et
monter le ressort ondulé, pos. 158, voir fig.1.

g -_'!_-
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- Fig.1

Veiller & ce que I'extrémité de V'arbre de rotor puisse passer li-
brement par le corps de stator lorsque la pompeé avec {’arbre
de rotor est montée dans le corps de stator.

Tourner la chemise de pompe, pos. 16, de maniére a ce que
I'orifice de refoulement et la boite & bornes soient placés dans
la méme position qu’avant le démontage. .

Monter les vis, pos. 28, et les serrer dlagonalement.

Monter le joint & lévre, pos. 157a, sur l'arbre. La lévre dont étre
orientée vers le moteur.

Pour ne pas endommager les roulements a billes, maintenir
I'arbre de pompe par Vorifice d’aspiration de la chemise de
pompe, pos. 16, lorsque le ventllateur pos. 156, est pressé 3
fond sur l'arbre de rotor.

Controler 1a pompe en tournant le ventilateur.
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Monter la plaque de couverture avec j’oint,‘pos. 165, et la bofte

~ abornes, pos. 163, et monter et serrer les vis, pos. 175.

Raccorder le cable électrique a la boite a bornes. Monter le

couvercle de la boite a bornes, pos. 164, et le fnxer a l'aide des

vis, pos. 166.

Monter le couvercle du ventllateur pos. 151, sur le moteur et le
fixer a l'aide des vis, pos. 152.

La pompe est maintenant montée. Contrdler la pompe et com-
parer les résultats avec les spécifications de test suivantes:

50 Hz, 1 x 220-240 V: 4E 00 26.
50 Hz, 1 x 200-220 V, Japon: 4E 00 21.
4E 00 28.

60 Hz, 1 x 230-240 V, U.S.A:

24

Espaﬁol

La bomba centrifuga GRUNDFOS, tipo CHIE 8, es una bomba
multicelular horizontal.

Si es necesario desmontar la-bomba porque esta atascada o

_ averiada, sirvanse seguir las instrucciones. a continuacion.

Antes del desmontaje de la bomba, desconectar la alimentacién
eléctrica y desmontar las tuberias de aspiracion y descarga.

El desmontaje y el montaje de las piezas bajo corriente deben
realizarse segun las reglamentaciones locales.

Nimeros de posicion, ver “Dibujo para desmontaje’y montaje"
y "Herramientas de montaje”.

Referencias a apartados entre ” 7, ver tabla de materias.

DESMONTAJE DE LA BOMBA

Aflojar los tornillos, pos. 152, y quitarlos con la cubierta del
ventilador, pos. 151.

Soltar el ventilador, pos. 156,'de| eje por medio de dos destor-

niliadores insertados debajo del ventilador.

‘Quitar la junta labial, pos. 157a.

Para facilitar el desmontaje/montaje, utilizar el sujetador del
eje, pos. A. .

Colocar el sujetador del eje en un tornillo de banco Calocar el
eje del motor en el sujetador y apretar el tornitlo de banco que

.ahora sostiene la bomba.

Desmontar el tornillo, pos. 93, y la tuerca, pos. 94, junto con la
abrazadera de apriete, pos 92, y la carcasa de la bomba, pos.
16.

‘Desmontar los tornillos (esparragos), pos. 26, y quitar“el

interconector de aspiracion, pos. 6. Si se pega el interconector
de aspiracion, aflogarlo con un pequeﬁo golpe.

“Continuar el desmontaje hasta el dlsco de separacuﬁn pos. 112,

segun ”Ordekn de montaje para las camaras intermedias y los
impulsores”.

Retirar el disco de sep'aracién[ pos. 112, y la parte rotativa del

cierre mecanico, pos. 78, del eje.

No exponer los anillos de junta del cierre mecanico ni a golpes
ni a choques.

Quitar el anillo térico, pos. 31, la placa-guia, pos. 32a, la placa -
de cubierta, pos. 32, y el disco arrojador, pos. 79.

Ahora la bomba esta desmontada.

Anillo de junta, pos. 45

Bascular el soporte, pos. 65, de la. camara intermedia/del
interconector' de aspiracion por medio del extractor especial,
ver “Herramientas de montaje”. Quitar el anillo de junta, pos.
45. )

Cierre mecanico, pos. 78 ) :
Prensar la parte fija del cierre mecanico de la placa de cubierta,
pos. 32, del lado del motor.

Tubo de separacién, pos. 6a

‘Retirar el tubo de separacién, pos. 6a, y bascular el anillo

. térico, pos. 6b, de la carcasa de la bomba pos. 16/(interconec- |
: tor de aspiracion, pos. 6). .

DESMONTAJE DEL ESTATOR CON CARCASA

'AfIOJar los tormllos pos. 166, y quitarlos con la cubierta de la
caja de terminales, pos. 164, el cable eléctrico, los tornillos,
pos. 175, y la placa de cublerla con junta, pos. 165.

Aflojar los tornillos, pos. 152, y quitarlos con la cublerta del
ventilador, pos. 151.

‘ Soltar el ventilador, pos. 156, del eje por medio de dos destor-
. nilladores insertados debajo del ventilador.

Quitar la junta labial, pos. 157a.
Aflojar y quitar los tornillos, pos. 28.

Soltar el estator con carcasa, pos. 150, eventualmente con un
pequefio golpe de un mamllo de -caucho, y retirario de la
bomba.

En caso de recamblo del estator con carcasa, no oIVIdar pedir
el muelle ondulado; pos. 158.

", Si los cojinetes de bolas o el eje del rotor estan defebtuosos, la

- bomba debe desmontarse.

MONTAJE -

Antes del montaje, limpiar y comprobar todas las piezas y sus-
tituir las piezas defectuosas por otras nuevas.

Durante una verificacion, siempre es necesarlo reemplazar las
piezas siguientes:

‘Tuerca para eje, pos. 67, juntas y todos los anillos toricos.

Cierre mecénico, pos. 78

Durante el montaje, los anillos de junta del cierre mecanico de-
ben estar intactos, y las superficies de contacto deben estar li-
sas y limpias. i

No exponer los anillos de junta ni a golpes ni a c'hoquesf

Anillo de junta, pos. 45

‘Colocar ‘el anillo-de junta sobre la camara intermedia/el
interconector de aspiracion. Prensar el soporte, pos. 65, sobre
el anillo de junta de modo que se acople con la camara inter-
media/el interconector de aspiracién. Debe ser posible mover
el anillo de junta (de costado) entre el soporte y la camara in-
termedla/el interconector de aspiracion.

MONTAJE DE LA BOMBA

Colocar el suletador del eje, pos. A, en el tornillo de banco. Co-
locar el motor con eje en el sujetador y apretar el tornillo de
banco que ahora sostiene el motor.

Montar el disco arrojador, pos. 79, sobre el eje ranurado y em-
pujarlo hacia abajo sobre la parte cilindrica del eje.
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No exponer los anlllos de junta del clerre mecémco pos. 78, ni,

a golpes ni a chogues.

Humedecer con agua el anillo de junta fijo con anillo torico y
prensarlo en la placa de cubierta, pos. 32.

Ei anillo térico debe apuntar hacia la placa de cubierta y la su-
perficie brufiida del anillo de junta hacia el anillo de 1unta ro-
tativo.

Prensar la placa de cublerta pos. 32, en el asnento del motor,
pos. 41,y montar la:placa-guia, pos. 32a, y el anillo térlco pos.
31.

Humedecer la parte rotativa del cierre mecanico (fuelle) con
agua y montarla con cuidado sobre el eje con la superficie de
contacto hacia el anillo de junta fijo. Montar el disco de sepa-
racu§n pos. 112.

Contmuar el montaje hasta el mterconector de aspiracion, pos.
6, ver “Orden de montaje para las camaras intermedias y los
impulsores”. Par de apriete para la tuerca, pos. 67, ver "Pares
de apriete”.

Montar y girar el interconector de aspiracion, pos. 6, hasta que
los agujeros para los esparragos estén a plomo con los agule-

‘ros de la placa de cubierta, pos. 32.

Montar los tornillos (esparragos) pos. 26, y las arandelas, pos.
27. Apretar los tornillos poco a poco. -al par de apriete indicado,

‘ver-"Pares de apriete”.

Humedecer el anillo térico, pos. 6b con agua y montarlo en la
carcasa de la bomba, pos. 16.

Prensar el tubo de separacion, pos. 6a, a fondo en eI mterco-
nector de aspiracion, pos. 6.

Montar la carcasa de la bomba, ) pos. 16, y prensarla a fondo
contra el asiento del motor, pos. 41, y el tubo de separacion,
pos. 6a. .

Poner cuidado para que el orificio de descarga sea colocado en-

la mlsma posicion que antes del desmontaje.

Fijar la carcasa de la bomba al asiento del motor por medio de
la abrazadera de apriete, pos. 92, el tornillo, pos. 93, yla tuerca,

- pos. 94, ver "Pares de apriete”.

Quitar Ia bomba del sujetador del eje.
Comprobar 1a bomba girando el eje. .
Montar la junta labial, pos. 157a, sobre el eje El labio debe

“apuntar hacia el motor.

‘Para no daiiar los cojinetes de bolas, sujetar el eje de la bomba

en el orificio de aspiracion de la carcasa de la bomba, pos. 16,
cuando el ventilador, pos. 156, es prensado a fondo sobre el'eje
del rotor.

Comprobar la bomba girando eI ventilador.\

Montar la cubierta del ventilador, pos. 151, sobre el motor. Co-
locar y apretar los tornillos, pos. 152.

- Conectar el cable eléctrico a la caja de terminales.

. 60 Hz, 1x230-240 V, EE.UU.:

Ahora la bomba esta montada. Comprobar la bomba y compa-
rar los resultados con las especificaciones de test siguientes: . -

50 Hz, 1 x 220-240 V: - 4E 00 26.
50 Hz, 1 x 200-220 V, Jap6n:  4E 00 21.
60 Hz, 1 x 230-240 V, EE.UU.:  4E 00 28.

MONTAJE DEL ESTATOR CON CARCASA

Colocar el estator con carcasa, pos. 150 en posmlén vemcal
con la abertura hacia arriba.

Prensar el anillo torico, pos. 159, en la ranura del estator y
montar el muelle ondulado, pos. 158, ver fig. 1.

-_!__

159
158

z

T

-
TMOO 2638 0994

Fig. 1

Asegurarse de que el eje del rotor puede, pasar libremente por-
la carcasa del estator cuando la bomba con eje del rotor es.
montada y prensada en la carcasa del estator. ’

Girar la carcasa de la bomba, pos. 16, de modo que el orificio
de descarga y la caja de terminales sean colocados en la
misma posicion que antes del desmontaje.

Montar los tornillos, pos. 28, y apretarlos diagonalmente.

Montar la junta labial, pos. 157a sobre el eje. El labio debe
apuntar hacia el motor. .

Para no dafar los cojinetes de bolas, sujetar el eje de la bomba
en el orificio de aspiracion de la carcasa de la bomba, pos. 16,
cuando el ventilador, pos 156, es prensado a fondo sobre el eje
del rotor.

\Comprobar la bomba girando el ventilador.

Montar la placa de cubierta con junta, pos. 165, y la caja de ter-

~minales, pos. 163, y fijarlas con los tornillos, pos. 175.

Conectar el cable eléctrico a la caja de terminales. Montar la
cubierta de la caja de termlnales pos. 164, y fuarla con los tor-
nillos, pos. 166.

' Montar la cublerta del venmador pos. 151, sobre el motor. Co-

locar y apretar los tornillos, pos. 152.

Ahora la bomba esta montada. Comprobar la bomba y compa-
rar los resultados con las especificaciones de test siguientes:

50 Hz, 1 x 220-240 V: 4E 00 26.
50 Hz, 1 x 200-220 V, Japon: 4E 00 21.
4E 00 28.

. Ret tif ®@ndringer forbeholdes.

Subject to alterations. h
Technische Anderungen vorbehalten.

Nous nous réservons tout droit de modifications.
Nos reservamos el derecho a madificaciones.
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